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(57) L'invention d6crit un revetement de surface isolant et 
protecteur pouvant etre utilise notamment contra la remon- 
tee des tanins et centre la corrosion instantanee. 

Le revetement de invention peut etre obtenu par appli- 
cation sur la surface a traiter d'une dispersion contenant un 
polycondensat fiydrodispersible tel que un polyamide ayant 
un groupe fortement hydrophile, et un polynaere acryiique, 
vinylique et/ ou styrenlque. 
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REVETEMENT ISOLANT ET PROTECTEUR FORMULE AVEC 
UN POLYCONDENSAT HYDRODISPERSIBLE. 

L'invention se rapporte au domaine du traitement de surface de 
5 mat6riaux divers, en particulier au traitement de surface du bois et de I'acier 
et plus particulidrement au revgtement isolant et protecteur, empfichant la 
migration de composes hydrosolubles presents h la surface et au sein du 
mat6riau vers la surface du revetement. 

De mani6re g6n6rale, les compositions utilis6es pour le traitement de 
10 surface des mat6riaux tels que les m6taux, le papier, le verre, le bois, les 
mat6riaux de construction peuvent 6tre aqueuses ou h base de solvants 
organiques. 

L'utilisation de formulations aqueuses, malgr6 leurs avantages 
pratiques et 6cologiques, se heurte au problfeme de migration des 
15 substances colorantes hydrosolubles pr6sentes d la surface et dans le 
mat6riau revetir. Au contact d'une formulation aqueuse, ces substances 
hydrosolubles se solubilisent et remontant ^ la surface . Ainsi par exemple 
certaines esp^ces de bois, telles les esp6ces tropicales, sont riches en 
substances colorantes hydrosolubles, appel6es tanins. Quand ces bois non- 
20 trait6s sont rev§tus d'un systdme aqueux (comme une peinture latex) les 
tanins sont extralts du substrat et migrent k la surface, qu'ils colorent de 
fagon inesth6tique. La coloration se manifeste d travers des couches 
successives, d moins qu'une couche isolante ne bloque la remont^e de la 

substance colorante. 

25 Le mfime probl^me de migration se pose pour la renovation de murs 

contamin^s par un d6p6t jaun§tre laiss6 par la fum6e de cigarette, par la 
suie qui migre travers la paroi de la chemin^e, par les taches d'humlditd 
cons6cutives k une fuite d'eau ou b un d6faut d'6tanch6it6 du bStiment. 

De mfime, quand un syst6me aqueux est appliqu6 sur de I'acier non 

30 traits, des taches de rouille apparaissent quasi instantan6ment ^ la surface. 
Le ph6nom6ne est appel6 corrosion instantan^e. 
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Ces substances colorantes ne sont en g6n6ral pas solubles dans les 
solvants organiques des peintures glyc6ro-phtaliques; de sorte que 
{'application d'un syst6me traditionnel non-aqueux rfegle le problfeme. Avec 
un syst^me i I'eau par contre. tous les constituants (le liant, la 
pigmentation, les additifs et les solvants) doivent 6tre s6lectlonn6s dans 
I'optique d'optlmaliser le pouvoir isolant du rev§tement. Ces choix sont 
souvent effectu6s aux d6pens d'autres propri6t6s d'usage, telles que la 
facility d'application, le temps ouvert, j'aspect, le brillant, I'adh^rence. de 
sorte que le r6sultat final ne donne que moyennement satisfaction tout en 
n'assurant que, partiellement. I'objectif de bloquer la remont6 des 
substances hydrosolubles. 

Certaines de ces substances colorantes, hydrosolubles a pH 
basique, ont un caractdre anionlque. Une strat6gie pour les Immobiliser est 
de les rendre insolubles en les precipitant par des r6sines cationiques 
insolubles. US 3.494.878, d6pose en 1970, d6crit I'effet de blocage des 
tanins et de la corrosion instantan^e obtenu par la combinaison d'un latex 
filmog^ne et d'une r6sine insoluble cationique ou anionique. La demande de 
brevet WO 94/29393 exploite de mfime les propri6t6s bloquante d'une 
r6sine cationique non-fi|mog6ne utilise en combinaison avec une dispersion 
aqueuse filmogdne compatible pour formuler un fluide de correction 
aqueux. EP 322 188 (921007) invoque le mSme principe pour am6liorer la 
resistance h I'eau par la fixation des tensioactifs anioniques sur une 
dispersion aqueuse d'un polym^re non-filmog^ne et insoluble, fonctionnalis6 
par une base faible. Une amelioration du blocage des tanins est mentionn6 
comme b6n6fice additionnel de la combinaison. II est remarquable que la 
resine faiblement basique perde son efficacit6 de blocage lorsqu'elle est 
filmogfene. Dans le brevet US 3.494.878, on observe d^ja que certaines 
especes de tanins echappent au pouvoir bioquant de la r6sine cationique , 
qu'une r6sine anionique serait plus efficace S fixer. 

Une combinaison des fonctionnalit6s cationique et anionique offre 
un champ d'efficacit6 .de blocage plus large. Selon EP 837110, la r6sine 
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Selon EP 407085 (1991), ant6rioris6 par US 375 653 (05/07/89), il 
est possible d'obtenir une efficacit6 de blocage des tanins 6quivalente h 
celle d'un primaire glyc6ro-phtalique en phase solvent en formulant un 
latex fonctionnalls6 cationlque d pH acide neutre avec un dispersant 
S aminosilane. 

EP 622427 (941102) et US 5,527,619 (960618) d6crlvent une 
combinaison d'un polyrodre fonctionnalis6 acide avec un aminosilane, qui 
confdre d'excellentes propri6t6s de blocage des tanins et des taches 
diverses. 

10 EP 192077 d6crit la formulation d'un primaire h base d'une 

dispersion comprenant un complexe zinc-amine de polym6re hydrosoluble. 
Le primaire en question bloque efficacement les tanins du bois. US 
5,681,880 revendique une amelioration du pr6c6dent brevet en sugg6rant 
de remplacer les complexes de zinc par des complexes de zirconium 

IS hydrosolubles. 

La demanderesse vient de d6couvrir que les problfemes 6voqu6s 
pr6cedemment peuvent §tre r6solus plus simplement par un traitement du 
substrat par une dispersion aqueuse ^ base d'un polycondensat 
hydrodispersible et/ou d'un polymers d base de monomdres vinyliques ou 

20 6tliyl6niques polym6ris6s radicalairement. 

II est aussi possible de formuler un revStement avec une dispersion 
selon I'invention qui pr6sente un bon pouvoir isolant et des bonnes 
propri6t6s applicatives et ceci sans {'utilisation des pigments actifs et 
additifs specif iques. 

25 L'objet de I'invention est I'utilisation de la dispersion aqueuse telle 

que d6crite pr6c6demment pour le traitement de surface de divers supports 
tels que bois, textile, cuir, papier, m6tal, verre et mat6riaux de construction. 

La dispersion selon I'invention constitue h la fois un liant actif et un 
liant universel. En effet ; elle confdre par elle-m§me un bon pouvoir isolant 

30 et protecteur sans faire appel ^ des constituants actifs particuliers, 
quoiqu'une adjonction ,de ceux-ci permette de renforcer ces effets ( liant 
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actif ). En mSme temps la composition se prete aux m6thodes 
conventionnelles de formulation et permet d'obtenir de bas taux de 
composes organique volatils. Ceci g6n6re un avantage 6coIogique non 
n^gligeable. 

5 Le traitement selon I'invention pr6sente de bonnes propri6t6s en 

application : un bon potentiel de brillant, un bon tendu, un faible collant. II 
satisfera ainsi au cahier de charge tant en primaire sur bois et m6tal qu'en 
finition. Par ailleurs, la dispersion selon Tinvention est susceptible d'§tre 
modifi6e et formulae S volont6 selon les exigences de Tapplication vis6e. 

10 Le traitement de I'invention est obtenu h partir d'une dispersion 

aqueuse contenant au moins un polym6re de polyaddition radicalaire et un 
polycondensat hydrodispersible. 

Le polycondensat hydrodispersible est typiquement un polyester, un 
polyester-amide, un poly6therester amide ou une polyamide dont le 

15 caractfere hydrodispersible est Ii6 d Tincorporation de groupements sulfates 
ou sulfonates. Des compositions precises de polyesters et de polyester- 
amides, ainsi que leur proc6de de fabrication, sont contenus dans 
US 5, 277, 978 WO 95/05413 , WO 95/01382 et EP 532961. Par ailleurs, 
des polyamides hydrodispersibles sont d6crites pr6cis6ment dans WO 

20 98/500450, WO 98/03567, 

Le polycondensat peut contenir aussi un site de greffage tel que une 
double liaison reactive par polymerisation radicalaire. 

La dispersion de I'invention peut etre obtenue de diverses maniSres. 
Selon une forme le polycondensat hydrodispersible pris sous la forme d'une 

25 poudre ou d'une dispersion aqueuse est m6lang6 avec une dispersion 
aqueuse contenant le polymdre acrylique, vinylique et/ou styrdnique. 

Selon une autre forme le polym6re acrylique, vinylique et/ou 
styrSnique est obtenu par la polymerisation radicalaire en 6mulsion aqueuse 
d'au moins un monomdre acrylique, vinylique et/ou styrfenique en presence 

30 d'au moins un polycondensat hydrodispersible qui joue alors le rdle de 
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colloide protecteur et permet de r6duire. voire d'6liminer totalement lors de 
la synthdse, les tensioactifs micromol6culaires nuisibles h I'application. 

Pour r6aliser la dispersion selon cette dernidre forme on procdde de 

la manidre suivante : 

5 Dans un premier temps on prepare le polycondensat 

hydrodisperslble insatur6 par polycondensation et fonctionnalisation ^ I'aide 
d'un limitateur de chalne selon le mode op6ratolre d6crit ult^rleurement, 
ensuite on prepare une dispersion aqueuse de pr6f6rence de 0,1 h 40% en 
poids du polyamide et on I'introduit en fond de cuve du r6acteur. La 

10 temp6rature du milieu est port6e aux temperatures habituelles pour les 
polymerisations en 6mulsion (classiquement de 50°C h 80°C). Le(s) 
monom6re(s) ( A ) ou le{s) m6lange(s) de monom^res acryliques, vinyliques 
et/ou styr6niques est alors coul6 h vitesse constants sur la dispersion 
suivant les proc6d6s semi-continus ou s6quenc6s connus de Thomme du 

15 metier. Une solution aqueuse d'amorceur hydrosoluble du type de ceux 
utilises classiquement en emulsion, est coulee parallelement dans le 
reacteur de manidre d initier la polymerisation radicalaire du ou des 
monomeres. Eventuellement une premiere coulee de monomdres 
hydrophiles peut etre realis6e avant d'additionner, dans une seconde 6tape, 

20 le{s) meiangeis) de monom6res plus hydrophobes pour favoriser un 
mecanisme de core-shell inverse et Tobtention de particules de faible taille. 
Une solution faiblement concentr6e de tensioactif macromoleculaire peut 
egalement etre coulee. 

Le monomere A est choisi dans le groupe contenant : 

25 1. Les monomeres relativement hydrophiles tels que les amides et 

esters alkyi ou hydroxyalkyle en C1-C3 des acides (meth)acryliques et 
d'autres acides insatures, les acides acrylique, methacrylique et itaconlque, 
les esters de Talcool vinylique, Tacrylonitrile, le methacrylonitrile, la 
crotonaldehyde, les (meth)acrylates porteurs de groupements hydrophiles 

30 tels que les segments ci base de polyoxy6thyl6ne. 

2. Les monomeres hydrophobes tels que : 
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Les {m6th)acrylates d'alkyles en C3-Ci2, les styr6niques, les 
vinyliques, les di6niques, les (m6th)acrylates contenant un atome d'azote 
substitu6 tels que le m^thacrylate de t-butyle amino^thyle, le m6thacrylate 
de di^thyle amino^thyle. 

Le monomdre A pr6f6r6 est choisi parmi : 

acide acrylique 

acide m6thacrylique 

(m6th)acrylate substitu6 par des^hydroxyalkyls (HEMA, etc.) 

(m6th)acrylates substitu6s par des alkyi Cn, n<3 

styrene 

acrylate de butyle 
acrylate d'6thyl hexyle 
{m6th)acrylate d'octyle. 

Pr6f6rentiellement les polycondensats utilis6s pour r6aiiser la 
dispersion de I'invention sont des polyamides hydrodispersibles ayant au 
moins une insaturation, d6sign6s ci-apr6s par PAHDI. lis sont obtenus par 
polycondensation et fonctionnalisation ^ I'aide d'un linniteur de chaTne 
porteur d'un groupement insatur6 polym6risable par voie radicalaire. 

De maniSre g6n6rale la polycondensation est r6alis6e entre un 
diacide et une diamine. L'hydrodispersabilit^ est obtenue grSce h un 
nnonom6re, en g6n6ra[ un diacide contenant le motif issu d'un sel d'un 
m6tal alcalin de Tacide 2 ou 1 -suifo-isophtalique, le sel pouvant Stre un sel 
de sodium, de potassium , de lithium ou d'amine r6pondant ^ la formuie 
suivante : 
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o=s=o 
I. + 
ox 

X =Na,K,Li 



Comme diacides on peut citer : les acides isophtalique, adipique, 
az6la7que, s6bacique, dod^candioTqu^, butane-dioTque, 1 .A-cyclohexyl 
dicarboxylique, t6r6phtalique (taux inf6rieur 3i 12 % pond), les acides gras 
dim6ris6s (ces acides gras dim6ris6s ont de pr6f6rence una teneur en dim6re 
5 d'au moins 98 % ; de pr6f6rence ils sont hydrog6n6s ; ils sont 
commercialisms sous la marque "PRIPOL" par la soc\6x6 "UNICHEMA", les 
grades les plus int6ressants sont les PRIPOL 1008, le PRIPOL 1009 et le 
PRIPOL 1013 ou sous la marque Empol par la soci6t6 HENKEL), 

Comme diamines on peut citer rhexam6thyl6nediamine, la 

10 tetram6thyl6nediamine, roctam6thyl6nediamine, la d6cam6thyi6nediamine, 
la dodecam6thyl6nediamine, le 1 ,5-diamino-hexane, le 2,2,4-trim6thyl-1,6- 
diamino-hexane, la pip6razine, le 3,3'-dim6thyl-4,4'diaminodicyclohexyl- 
methane, le 4,4*-diamino-dicyclohexyl-m6thane, le 2,2'-(4,4'- 
diaminodicyclohexyD-propane, isophoronediamine, le 1 ,4-diamino- 

15 cyclohexane, la m6th-xylyl6ne-diamine. II est 6galement possible d'utiliser 
des polyols diamines commercialis6es sous le nom "Jeffamine" par la 
soci6t6 Huntsman Corp. Les grades pr6f6r6s sont le Jeffamine D400 et le 
Jeffamine D2000. Ces chaTnes poly6thers augmentent notamment 
I'hydrophilie des r^sines. Leur taux pond^ral peut atteindre jusqu'§ 60 %. 

20 On peut remplacer les diacides et les diamines par les acides amines 

ou les lactames tels que la caprolactame, T^nanthalactame, la laurolactame, 
leurs formes ouvertes et I'acide 1 1 -amino-und^canoYque. 
Comme timitateur de chaine on peut utiliser : 

Les composes insatur^s, porteurs des groupes susmentionn6s, 
2S pouvant appartenir diff6rentes classes de composes organiques. lis 
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peuvent Stre notamment du type R^R2C = CR3X (1) oCi les groupes ou les 
atomes R^, R3, semblables ou diff6rents, sont : H, halog^ne, alkyle, 
aryle, en particulier ph6nyle, et carboxyle, norbornyle, thi6nyle, pyrrolyle ou 
furanyle, tandis que le groupe actif X peut etre : 
5 -(CH2)nC00H avec n= 0 S 17 ; -CH2NH{CH2)iiCOOH ; - 

(OCH2CH2)kOH avec k 20 
-COO-glycidyl ; 

Y-C6H4-(CH2)n . - COOR avec n' = 0 ou 1, Y 6tant -COO, -CONH, 
R 6tant H, alkyle ou aryle ; 

10 -CH2OH ; -(CH2)mNH2 avec m = 0 S 18 ou -(OCH2CH2)OH. 

Ainsi, des exemples particuli6rement favorables des composes selon 
formule (1) sont-ils : acides ou esters des acides non satur6s, acrylique, 
m^thacrylique, cinnamique, crotonique, citraconique, itaconique, 
vinylac6tique, und6cyl6nique, mal6ique, fumarique, 5'-norborn6ne-2 

15 acrylique, 3'-furanyl-2 acrylique, 3'-pyrrolyl-2 acrylique, N-allyl 
aminobezoYque, N-acryloyI ou N-m6thacryloyl p-aminoph6nylac6tique, N-allyl 
amino-1 1 -und6cano'i*que, et autres, similaires. 

Un autre type de composes insatur6s, convenant au proc6d6 suivant 
rinvention, peuvent etre possibles sans se limiter : les acides et les esters 

20 N-mal6innido : hexanoiques, p.benzoTques, dod6canoTques, etc. On peut 
6galement citer les anhydrides et les imides d6riv6s des anhydrides tels que 
t6trahydrophtalique, p. N-mal6innido benzoTque, p-{endo-cis-bicyclo(2,2,1)-5 
hept6ne-2,3 dicarboxylique). 

Lors de la preparation des dispersions de {'invention il est n6cessaire 

25 que le nombre de particules de PAHDI dans le r^acteur soit suffisamment 
important pour que le monom^re puisse fitre additionn^ et polym6ris6 k des 
vitesses 6lev6es, II existe, suivant la composition et les caract6ristiques du 
copolyamide utilise, une fen§tre optimale dans laquelle ces conditions sont 
obtenues (pour une valeur minimale de concentration de 0,1%). Nous avons 

30 ^galement observe que les interactions entre les monomdres et le polyamide 
varient suivant la polarit6.des monomdres utilises. II est done n^cessaire 
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d'optimiser le proc6d6 de synthdse {temperature, nature des amorceurs) 
suivant la nature du polyamide et des mononndres vinyliques ou acryliques 
surpolym6ris6s. 

Par rapport aux dispersions classiques obtenues par polymerisation 
et qui contiennent g6n6ralement de 1 ^ 3 parts de tensioactifs de faible 
masse qui peuvent diffuser hors des films de pelnture, les dispersions 
obtenues par cette invention h partir de 0 J d 1 0% en poids de polyamide, 
pr^sentent I'avantage d'avoir des faibles tallies, de preference inferieures h 
120 nm et de ne contenir que des quantites trSs faibles de tensioactifs 
macromoieculaires et une proportion majoritaire de tensioactif de masse 
eievee ce qui a pour effet de limiter au maximum les espSces susceptibles 
de migrer dans les films. De plus, le greffage du polyamide au copolymere 
acrylique, vinylique et/ou styrenique decrit dans la presente invention 
supprime totalement la migration de ce tensioactif macromol6culaire hors 
du film. Cette propriete limite la deterioration des films dans le temps, 
supprimant en particulier les phenomenes d'exsudation, de sensibilite ^ 
I'eau et de perte d'adhesion sur les substrats. 

Le comportement de la dispersion vis-^-vis des charges minerales 
utilisees habituellement peut etre ameiiore par la presence en peripherie des 
particules de latex d'un polyamide porteur de groupement ionique et/ou 
polaire, Le greffage quand il existe peut stabiliser les interactions entre 
charges minerales et particules de latex au cours de la formation du film de 
peinture, assurant ainsi une meilleure cohesion et une meilleure resistance k 
Tabrasion, en particulier ^ Tabrasion humide. 

La dispersion de I'invention, quelque soit son mode d'obtention est 
constituee de : 

" 0,1 % Il 100% en poids du poids total des particules de polymdres 
de polycondensat, et de preference de 0,1 % ^ 40%, et de 

- 99,9% a 0% en poids du poids total des particules de polymferes 
de polymeres acryliques, vinyliques et/ou styr6niques, avec une preference 
allant de 60% h 99,9%. 
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La taille des particules est comprise entre 20 nm et 1 //m, de 
pr^fSrence inf^rieure d 120 nm. 

Le rev§tement est formula ou non avec des pigments et charges, et 
sera en consequence opaque ou (semi)-transparent. Les additifs ou 
5 pigments actifs, g6n6ralement introduits pour obtenir le blocage des 
substances colorantes, peuvent etre aussi utilis^es dans le rev§tement selon 
rinvention afin de renforcer I'effet isolant et protecteur. Les enductions 
obtenues apr^s formulation peuvent etre filmog^nes ou non-filmog6nes. 

Le revfitement selon invention est obtenu par Tapplication sur le 
10 support ^ traiter et le s^chage d'une composition selon I'invention. 

La composition peut Stre formulae ou non. 

Le s^chage peut etre effectu6 h temperature ambiante ou h chaud, \ 
pression atmosph6rique ou ^ pression r6duite. 

Selon la composition en monom6res de la dispersion et sa 
15 formulation, le revetement convient h I'enduction de substrats inorganiques 
(magonnerie, murs d r^nover, ...), organiques (bois, papier, cuir, ...) et 
m^talliques. 

Le revetement est caracteris^ par le pouvoir de bloquer la remontee 
des esp^ces hydrosolubles, en particulier celles, comme la nicotine, les 
20 tanins du bois ou les sels m^talliques, qui provoquent une coloration 
iest6tique de la surface du film . 

Appliqu6 sur m6tal, le revetement selon I'invention permet d'obtenir 
une protection contre la corrosion instantan6e d celle accessible par une 
formulation a base d'un latex conventionnel. 
25 Exemples 

Exemple 1 : Preparation d'un polyamide hydrodispersible ^ 
insaturation (PAHDI) monoinsature par Tacide cinnamique. 

On op^re dans un r^acteur de 4 litres de capacity, h trois tubulures : 
entree de gaz, communication avec un systdme de distillation comprenant 
30 un condenseur relie S un recepteur de distillat, ainsi qu'un agitateur ^ ancre. 
Dans ce reacteur, on introduit : 
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339.0g de lactame 6 soit 3.0 mole, 196.5g de sel AH (sel d'aclde 
adipique et d'h6xam6thyl6nediamine) soit 0.75 mole, 187.34g 
d'hexam6thyl6nediamine soit 1.615 mole, 168.5g d'acide isophtalique soit 
1.015 mole, 161 .0 de mono sel de sodium de I'acide sulfo isophtalique soit 
5 0.6 mole, et 22. 5g d'acide cinnamique soit 0.152 mole ce qui correspond k 
une unit6 d'acide cinnamique par chaTne PAHDI et 50g d'eau. 

Le r6acteur est purg6 d I'azote, puis chauff6 toutes vannes ferm6es 
jusqu'^ 200 °C matifere en 1 heure, la pression est alors de 6.0 bar. Ensuite, 
sous agitation, la temperature est mont6e en. 1 heure h 240^C, la pression 
10 est alors de 15 bars. On laisse la reaction se faire k 240^C mati^re pendant 
4 heures, la pression atteint h la fin des 4 heures de palier 18 bar et se 
stabilise, ce qui veut dire premidrement que tous les monomferes r^agissent 
et deuxi6mement que I'^quilibre de formation des amides est atteint. On 
commence ^ ce moment la detente qui dure 90 minutes, la temperature 
15 matifere a la fin de la detente est de 270°C. On fait passer un courant 
d'azote de 301/h pendant 15 minutes et le PAHD est sorti du r6acteur, 
recueilli dans un plateau refroidi pour assurer une solification rapida. 

Le produit obteng est I6g6rement jaune, friable, inodore. La masse 
moieculaire moyenne en nombre mesur6e par viscosimetrie est 
20 de6650g/mole. La Tg est de 89 °C (mesur6 par DSC :10K/min). Le PAHD 
est facilement dispersable dans Teau jusqu'ii 40% en poids. La taille des 
particules de la dispersion est de 62 nanomdtres. 

Exemple 2 : Preparation de dispersions selon Tinvention. 
Exemple 2.1 utilisant le PAHDI de I'exemple 1 , 
25 Dans un r6acteur k double-enveloppe de 20 I equip6 avec un 

condenseur et purg6 a I'azote on ajoute 300g d'une dispersion de 
polyamide, decrit dans I'exemple 1 de {'invention, ^ 5.0% d'extrait sec, 

Le r6acteur est purge S I'azote et la temperature est portee k 75 °C 
sous 150tr/min. Quand la temperature est atteinte et stabilis6e, 200g du 
30 melange de monometres constitue de 92. Og de methacrylate de m6thyle, 
104.0g d'acrylate de butyle et 4.0g d'acide acrylique et une solution de 
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0.8g d'amorceur TBHP (Terbutylhydroperoxyde) en 25 ml I'eau et une 
solution de 0.28g d'activateur FORMOPON (sel de sodium de formaldehyde 
sulfoxylate) en 25 ml I'eau sont 6coul6s en 300 min. Apr6s 90 min de 
polymerisation, une solution de 1.23g SDS en 25 ml I'eau est coul6e en 
5 210min. 

AprSs la fin de I'addltion le milieu r^actionnel est malntenu h 75 "C 
pendant 60 min, puis refroidi h temperature ambiante et filtr6 sur un filtre 
de 100 micrometres. L'extrait sec et la taille des particules ont alors 6x6 
determines (Tableau 1). 
10 Exemple 3 

Formulation 

La peinture de basse CPV, dont la formulation est donn6e ci- 
dessous, est fabriquee selon I'invention avec une dispersion acrylique sur 
semence PAHD : Elle est brillante et presente un bon tendu. La presente 

15 formulation ne contient pas de substances actives g6neratement introduites 
pour bloquer la remqntee des substances colorantes hydrosotubles. 
N6anmoins, applique sur merbau, la coloration du film est minime aprfes 
sechage. II ne se produit quasiment pas non plus de corrosion instantanee 
quand la peinture est appliquee sur acier d6graiss6. 

20 En comparalson. la coloration par les tanins du merbau et la 

corrosion instantanee spnt prononces quand la peinture est formuiee avec 
un latex standard polymerise selon une technologie conventionnelle. Par 
ailleurs, les latex fonctionnalises pour bloquer les hydrosolubles se prdtent 
ma! h la formulation d'une peinture brillante et tendue. 

25 



30 
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Dispersion 


T6moin standard 
avec tensioactifs 


Acrylique sur PAHD 


Resistance d la remont6e des 


M6diocre 


Bonne 


tanins 






Ecart de teinte (A E Interlab) 


9.9 


7.3 


Corrosion instantan6e 


Prononc6 


Tr^s faible 



2793801 

15 

REVENDICATIONS 

1. Utilisation d'une dispersion aqueuse a base de particules de 

5 polynnSres contenant, de 

- 0J% & 100% en poids du poids total, des particules de 
polycondensat hydrodispersible, et, de 

- 99,9% ^ 0% en poids du poids total, des particules de 
polym6res acryliques, vinyliques et/ou styr6niques, 

10 pour le traitement de surfaces de mat^riaux tels que papier, textile, bois, 
cuir, m6tal, verre, mat^riaux de constructions- 

2. Utilisation selon 1 caract6ris6e par ce que la dite dispersion 
contient pr6f6rentiellement, de 

- 0,1% ^1 40% en poids du poids total, des particules de 
15 polycondensat hydrodispersible et, de 

- 60% ^ 99,9% en poids du poids total, des particules de 
polymdres acryliques, vinyliques et/ou styr6niques 

3. Utilisation selon 1 ou 2 caract6ris6e en ce que ledit 
polycondensat est choisi parmi les polyamides, les polyesters, les 

20 polyesteramides, les polyetheresteramides. 

4. Utilisation selon la revendication 3 caract6ris6e en ce que le 
polycondensat est un polyamide. 

5. Utilisation selon Tune des revendications pr6c6dentes 
caract6ris6e en ce que la dispersion aqueuse est obtenue par melange de la 

25 dispersion du polycondensat et 6ventuellement d'une dispersion du 
polymdre vinylique, acrylique et/ou styr^nique. 

6- Utilisation selon I'une des revendications pr6c6dentes 
caract6ris6e en ce que la dispersion aqueuse est obtenue par la 
polymerisation en presence du polycondensat hydrodispersible d'au moins 
30 un monom6re vinylique, acrylique et/ou styr^nique. 

7. Utilisation selon I'une des revendications pr6c6dentes 
caract6ris6e en ce que la dispersion est formulae avec un pigment, et/ou 
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des charges, et/ou un 6paisslssant. et /ou d'autres adjuvants pour former 
une enduction filmogdne ou non-filmog6ne ; la dispersion pouvant en 
particulier dtre formulae avec des pigments et/ou adjuvants « actifs ». 

8. Utilisation selon I'une des revendications pr6c6dentes pour 
empficher la migration des substances colorantes d'un substrat h revfitir ; 
en particulier comme Inhlbiteur des tanins dans le traitement du bois. 

9. Utilisation selon I'une des revendications pr6c6dentes comme 
inhibiteur de la corrosion instantan6e dans le traitement de I'acier. 
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